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,Le,“f 21 |Vné&jsi prameér Vv 135+ 1,2 %’Z:‘t’i‘: 100% méfeni |operator
N
22 [Vnitfni pramér Vv 100+ 0,3 dutinomér 100% méfeni |operator
Kontrola po e o . Y vy Postup dle Rozmérovy
X . NC 400 | 23 |Vnitfni pramér \Y 100+ 0,3 dutinomér 5 ks/hod méfeni |kontrolor protokol
opracovani SM 3101 KT-002
. s ciselnikovy o R .
24 |Kruhovitost vnitiniho otvoru Vv 0,4 tchylkomér 100% meérfeni |operator
25 |Qdiehlent hran a Cistota Vv bez otfep( vizualng 100% vizudini | o stor
opracovani kontrola
19'1, 21 |Kontrola rozméra po Vv dle vykresu posuvka, 100% méfeni | operator
2\ opracovani dutinomér XAy
3¢ Rozmérovy
Kontrola po . . . . N . Postup dle
- NC 400 [ 22 |Vnitini pramér \Y; 100+ 0,3 dutinomé&r 5 ks/hod méfeni | kontrolor protokol
opracovani SM 3101 KT-002
23 Ssgae:gf/g'n?ra” a Cistota v bez otfepu vizualng 100% | mé&feni | operator




