Vyrobek/dil:

Pravé zadni dveie A1Z-000-B

Odpovédnost za proces: J. Krbec

FMEA procesu

Zpracoval: T.Hula-technolog, J.Krund-kons.karosérie, P.Toman-vyroba, J.Junger-

fizeni kvality

Schvalil: P.Swunger- vedouci kontrukce

Cislo: F-134

Datum zpracovani: 25.1.2014

Datum revize: 11.1.2015
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